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SÉCHOIRS ROTATIFS 
POUR L’INDUSTRIE 
DES GRANULÉS DE BOIS

Santa Creu d’Olorda, 90
E-08750 Molins de Rei
Barcelona - Spain
T. +34 93 668 39 67
F. +34 93 668 39 84

SÉCHOIRS ROTATIFS 
POUR L’INDUSTRIE 
DES GRANULÉS  
DE BOIS

L’ENTREPRISE

Fondée en 1982, RECALOR S.A. est 
un fournisseur international de 
séchoirs industriels pour l’industrie 
du bois dans le monde entier. Nos 
séchoirs sont entièrement conçus sur 
mesure en tenant compte des besoins 
individuels de chaque client. Nous 
fournissons des solutions optimales 
tant pour les petites capacités (2 t/h) 
que pour les grandes capacités (75 t/h).

PROGRAMME DE FOURNITURE

Séchoirs rotatifs pour :
▪ L’industrie du panneau aggloméré
▪ L’industrie des granulés de bois
▪ L’industrie agroalimentaire
▪ Autres secteurs industriels

Machines :
▪ Chambres de combustion
▪ Chambres de mélange
▪ Séparateurs de sable
▪ Transports mécaniques
▪ Transports pneumatiques
▪ Ventilateurs

SERVICES

Notre programme de fabrication est 
complété par un service complet qui 
comprend:

▪ Ingénierie et conception sur mesure
▪ Production
▪ Transport
▪ Montage
▪ Mise en service
▪ Service après-vente
▪ Optimisation des installations



Belgique - 12.900 kg/hFrance - 20.000 kg/h

Espagne - 7.800 kg/h

Estonie - 8.000 kg/h

Portugal - 22.500 kg/h

Lituanie - 3.000 kg/h

Portugal - 20.000 kg/h

Portugal - 18.000 kg/h Portugal - 18.000 kg/h

Portugal - 18.000 kg/h

Espagne - 5.000 kg/h

Portugal - 4.600 kg/hPortugal - 10.000 kg/h

Royaume-Uni - 13.000 kg/h

SÉCHOIRS ROTATIFS 
POUR L’INDUSTRIE DES 
GRANULÉS DE BOIS
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07GÉNÉRATION DE GAZ CHAUDS 
Ce composant permet la génération de gaz chauds avec 
une température de gaz de combustion d’environ 750-
850°C. Le générateur de gaz chauds peut fonctionner 
avec une large gamme de combustibles, par exemple des 
résidus de biomasse de différentes humidités et tailles 
de particules, ou d’autres combustibles fossiles ou gaz 
de cogénération. La capacité du générateur de gaz est 
régulée par la température de sortie du séchoir.

CHAMBRE DE MÉLANGE
Dans la chambre de mélange, les gaz chauds sont 
mélangés aux gaz de retour et ramenés à la température 
d’entrée du séchoir d’environ 450°C pour les solutions 
standard, ou alternativement à 300-350°C pour les 
solutions à basse température. 

SÉPARATION DES ÉTINCELLES ET DU SABLE
Le séparateur élimine le sable, les étincelles et les cendres 
de la chambre de combustion afin de réduire le risque 
d’incendie, ainsi que la teneur en sable et en cendres 
des granulés. Le sable, les étincelles et les cendres sont 
collectés par des vis de transport et des écluses rotatives 
04   et déposés dans un conteneur.

ALIMENTATION EN COPEAUX HUMIDES
Les copeaux humides sont introduits dans le séchoir par 
une écluse rotative avec les gaz chauds.

TAMBOUR
Le tambour est équipé d’un système de croix de distri-
bution et de lames de levage pour assurer un contact 
optimal entre les copeaux et les gaz chauds. Les copeaux 
de bois sont transportés avec le flux de gaz à travers le 
tambour.

SÉPARATION ET DÉCHARGEMENT  
DES COPEAUX SECS
Séparation de la fraction des grosses particules par 
le coude de sortie du tambour et évacuation de cette 
fraction par une écluse rotative  08  .

SÉPARATION DES COPEAUX FINS  
ET DES POUSSIÈRES
Les copeaux fins et les poussières sont séparés dans un 
groupe de  cyclones à haute performance et évacués par 
une écluse rotative  10   Lorsqu’il n’y a pas de connexion à  
un filtre électrostatique humide  13   la séparation des 
copeaux humides doit être conçue pour réduire le conte-
nu en solides des gaz de combustion à < 100mg/Nm3.

Dans les installations avec connexion à un électrofiltre 
humide, la séparation des copeaux humides doit être 
conçue de manière à  obtenir une teneur en matières 
solides dans les gaz de combustion < 300 mg/Nm3.

VENTILATEUR
Le ventilateur assure la circulation des gaz et des copeaux 
dans toute l’installation. Le ventilateur est équipé d’un 
convertisseur de fréquence pour optimiser le débit d’air 
et la consommation d’énergie.

TUYAU DE RETOUR DE GAZ
La conduite de gaz de retour renvoie environ 50 % du 
débit total de gaz vers la chambre de mélange. Le tuyau 
est équipé d’une vanne d’étranglement pour réguler la 
dépression dans la chambre de mélange. En cas d’arrêt 
du ventilateur, le tuyau de retour des gaz peut être 
complètement ouvert au moyen d’un cylindre pneu-
matique, ce qui empêche les gaz chauds de la chambre 
de mélange de s’écouler dans la cheminée.

CHEMINÉE DE SECOURS
Les gaz d’échappement sont évacués par la cheminée 
ou par la connexion à un filtre électrostatique humide 
pour un traitement ultérieur.

L’installation de séchage RECALOR fonctionne 
avec chauffage direct au moyen de gaz chauds 
provenant d’un générateur de gaz. L’installation 
se compose d’un séparateur de sable et de 
cendres, d’une chambre de mélange, d’une trémie 
d’alimentation du produit, d’un tambour rotatif, 
d’un séparateur de poussière et de cendres, d’un 
tuyau de retour des gaz et d’une cheminée.

FONCTION DES DIFFÉRENTS COMPOSANTS:


